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»Kunst sollte niemals versuchen, populdr zu sein.«
(Oscar Wilde)
Wenn Ihnen dieser Gedanke nicht fremd ist, dann
entspricht die Contax T lhrem Stil.
Eine Camera, die — sorgfaltig
gefertigt — hochwertige Technik und elegantes Design
in sich vereint. Kyocera und Carl Zeiss —
diese Namen burgen fur eine Camera, die sich zu Recht
»sophisticated« nennen darf.

Alle Aufnahmen in diesem Prospekt wurden
mit Contax T/ T14 Auto erstelit
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Ein prézises Werkzeug
fir den anspruchsvollen Fotografen?

Vielen von Ihnen ist der Name Con-
tax nur in Verbindung mit einer Rei-
he von hochwertigen Spiegelrefiex-
cameras der Yashica Division des
Kyocera Konzernes geldufig. Foto-
liebhaber wissen aber um die Ge-
schichte namens »Contaxg, die bis
in das Jahr 1932 zurUckreicht. Da-
mals wurde die erste Contax ge-
schaffen, ein Produkt der berihm-
ten Firma Zeiss-lkon. Bis 1958 wa-
ren Contax-Cameras — Sucherca-
meras mit Schnittbildentfernungs-
messung und Cart Zeiss-Wechselob-
jektiven — Sinnbild deutscher Prézi-
sion und Dominanz auf dem Foto-
sektor. Heute, 1984, gibt es wieder
eine Contax-Suchercamera.

Eine exklusive Kompaktcamera mo-
dernster Pragung. Damals wie heu-
te blieb aber das Streben nach Per-
fektion — ob Mechanik, Optik oder
Elektronik. Garanten fur diesen ho-
hen Anspruch sind die Kyocera Cor-
poration / Kyoto und Carl Zeiss,
weltberihmt fir optische Produkte
héchster Qualitat. Dritter im Bunde
ist Porsche Design. In enger Zu-
sammenarbeit mit dieser Design-
Gruppe wurde fir die Contax T ein
elegantes und doch funktionelles

AuBeres geschaffen. Wer um alle
diese Hintergrinde weiB, dem wird
die Contax T mehr bedeuten, da
halt man auch ein Stick Fotoge-
schichte in der Hand.

Nun wollen wir uns mit den Fakten
ndher beschatftigen. Die Contax T
ist

»Ein prizises Werkzeug fiir den
anspruchsvollen Fotografen!«
Betrachten wir zundchst das wich-
tigste jeder Camera — das Objek-
tiv. Speziell fur die Contax T ent-
wickelt, mehrschichtenvergutet (T-
Star) und von superber Abbildungs-
qualitait — das Carl Zeiss Sonnar
T* 2,8 /38 mm. Da wird 130jdhrige
Erfahrung im Objektivaufbau sicht-
bar. Oder der Sucher — strahlend
hell, exakt im Leuchtrahmen, weit-
gehendst verzeichnungsfrei — ein
Resultat hohen optischen Aufwan-
des. Die Mechanik hat genausoviel
zu bieten. Sorgféltige Wahl der be-
sten Metalle und Kunststoffe geben
der Contax T die Gewahr fur Lang-
lebigkeit, exzellente Verarbeitung
gibt Sicherheit fur prazise Funktion.

Und natarlich ist auch die elektroni-

sche Komponente der Contax T
nicht zu vergessen.

Herz der Elektronik ist ein neuarti-
ger Bi-C MOS-IC, hochintegriert und
in der Lage, samtliche Steuerungen
auf digitaler Basis vorzunehmen.
Und das, wie bei Contax Ublich,
guarzkontrolliert.

Zu einem prézisen Werkzeug gehort
auch ein prazises »Handling«. Auf
dem Metaligehduse finden Sie —
nicht zuletzt Dank Porsche Design
— die Bedienungselemente da, wo
letztlich auch lhre Finger wie selbst-
verstandlich »Platz nehmene. Fir ei-
ne so kompakte Camera ebenfalls
nicht unwesentlich ist die gut durch-
dachte Gummiarmierung der rech-
ten Gehéuseseite, Bestandteil des
Designs und Griffsicherheit in ei-
nem. Ein kleines Schmuckstiick der
Contax T — der Auslésekopf aus
kunstlichem Saphir. In seiner kristal-
linen Eigenschaft mit einem nattirli-
chen Saphir identisch, weist dieses
Kyocera-Produkt namens »Roman-
de« jedoch eine ideal zur Contax T
passende Farbe auf.

Wer also Sinn fur Asthetik besitzt,
Freude an exklusiver Technik findet,
die Perfektion im Detail sucht... der
findet in der Contax T sein fotografi-
sches Werkzeug.
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@O”TQX T ...Ihre Begleiterin auf Reisen

Wer gerne und viel reist — mal drei Tage
Florenz, mal Ubers Wochenende nach Paris
— kleines Gepdck schétzt, um Mobilitét zu
besitzen, der findet in der Contax T eine
ideale Begleiterin. Diskret und doch stets

bereit, Schénes oder Interessantes
festzuhalten.
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@Omﬂ X T ... professionell konzipiert

Berufsfotografen wissen von ihrer Hasselblad
oder Contax-SLR her die Qualitdt der Carl
Zeiss-Objektive zu schdtzen. Oft muB jedoch
ohne groBen technischen Aufwand Bildmaterial
erstellt werden — auf Locationssuche, bei der
Modellwahl. Die Contax T entspricht hier in
idealer Weise auch professionellen

Anforderungen.







@OHTQX T ...Fair Play in jeder Hinsicht

Die Grenzen seiner kbrperlichen Leistungsfahig- F -
keit erkennen, an seinen Partner ebenso hohe

Anforderungen stellen wie an sich selbst —

wer sportlichen Geist auch in anderen Berei-
chen schédtzt, der wird in der Contax T einen
aadquaten Partner finden.
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@OHTQ)( T ...In bester Gesellschaft

Gesellschaftliche Ereignisse lassen oft keinen
Spielraum fir aufwendige Fotografie. Die ele-
gante Contax T jedoch ist hier nicht fehl am
Platz. Méglicherweise wird durch sie manch
neuer Kontakt gekniipft — und ganz nebenbei
Erinnernswertes festgehalten.
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Auf das Objektiv kommt es an...

Carl Zeiss blirgt stets fur Spitzenleistung

WIS

Von Carl Zeiss speziell fiir
die Contax T geschaffen —
das Sonnar T* 2,8 /38 mm
Die Aufgabenstellung: Die Kon-
struktion eines Objektives, in al-
len Belangen auf die Contax T
abgestimmt und von hdchster
Qualitat. Das Ergebnis: Ein funf-
linsiges Objektiv hoher Aufld-
sung, sehr guter Kontrastuber-
tragung, gleichméaBiger Bildfeld-
ausleuchtung und geringster
Verzeichnung. Zusammen mit
der  T*-Mehrschichtenvergi-
fung ein optisches Meister-
stiick. Ob bei voller Blendendff-
nung oder abgeblendet, das
Sonnar T* 2,8/38 mm bietet
stets ein Optimum an Abbil-
dungsleistung.

Die mechanischen Bauteile
entsprechen der optischen
Qualitat

Mit derselben Sorgfalt, mit der
man die optische Konstruktion

0. 9°

1 Qontax T-Verschluf mit 5 Lamellen
2. Uplicher Verschiu® mit 2 Lamellen
schuf, widmeten sich die Carl
Zeiss-Ingenieure der Blenden-
und VerschluBausfiihrung. Nur
so konnte die optische Qualitat
in die Praxis umgesetzt wer-
den. Die Blende ist als Zwi-
schenlinsenblende ausgefuhrt
und besitzt die damit optisch
beste Position. Die Konstruk-
tion besteht aus
sieben Blenden-
lamellen — ein
flr eine Sucher-
camera heute
ungewohnlicher
S Aufwand — di
mit 7 Lamellen damit dem Ideal
einer runden Blendendffnung

sehr nahe kommt. Der Hinter-
linsenzentralverschluB  weist
gegenuber herkdmmlichen
Konstruktionen fanf Lamellen
auf, Zuverlassigkeit und hohe
Genauigkeit sind dadurch ge-
wahrt.

Carl Zeiss Sonnar — eine
kleine Geschichte mit Hin-
tergrund

Wie bereits einflihrend er-
wahnt, wurde das Sonnar T*
2,8/38 mm speziell fur die
Contax T geschaffen. Die Ent-
wicklung des Sonnar geht je-
doch auf 1929 zurick, und ab
1932 wurden diese Objektive
fr die damalige Contax ange-
boten. Mit sensationellem Er-
folg, denn Sonnare boten erst-
mals Lichtstarken von 1:2,0 bis
1:1,5. Die Sonnar-Typen sind
von Haus aus auf hohe Licht-
starken hin berechnet. Deshalb
kann auch das neue, computer-
berechnete Sonnar T* mit sei-
ner Lichtstéarke von 1:2,8 auch
bei gedffneter Blende voll Uber-
zeugen.

Ein halbes Jahrhundert T-
Objektivvergiitung

Bereits 1935 wurde die Carl
Zeiss T-Vergutung entwickelt.
Seither trugen Objektive von
Carl Zeiss das rote »T« mit
Stolz. Immer wieder verbes-
sert und verfeinert, tragt die
heutige Mehrschichtenvergl-
tung die Bezeichnung T* (T-
Stern). Diese Vergltung tragt
wesentlich dazu bei, Reflexio-
nen zu vermeiden, den Bild-
kontrast anzuheben und die
Farbneutralitdat Uber das ge-
samte sichtbare Spektrum zu
sichern.

Héchster Standard fiir jedes
Objektiv

Um den hohen optischen Stan-
dard des Sonnar T* 2,8/38
mm serienmapig fir jede Con-
tax T halten zu konnen, sind
enge Fertigungstoleranzen
und aufwendige Endkontrolien
notwendig. Die von Carl Zeiss
entwickelte Prifmethode —
MTF oder »Modulation Trans-
fer Function« — ist ohne Zwei-
fel die aussagekraftigste Pri-
fung eines Objektives auf sei-
ne Abbildungsleistung hin. Fur
die Contax T kommen aus-
schlieBlich Objektive in Frage,
die diese MTF-Prifung beste-
hen.
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Zukunftsorientierte Technologie und solide Mechanik

Objektivbewegung erméglicht
kompaktes Cameradesign bei
gleichzeitig optimaler Abbil-
dungsqualitit.

Um die optimale Abbildungslei-
stung eines Objektiviyps bei
gleichzeitig kompakter Gestal-
tung des Cameragehduses zu
erhalten und in Ubereinstim-
mung zu bringen, bietet sich
die seit Jahrzehnten bewéhrte
Loésung des versenkbaren Ob-
jektives an. Auch bei der Con-
tax T griff man auf diese Me-

chanik zurtck. Wird die Gehdu-
se- und Objektivschutzklappe
gedffnet, gleitet das Objektiv
prazise geflhrt aus dem Came-
ragehduse und nimmt exakt
seine  Aufnahmeposition ein.
Optisch liegt darin der Vorteil,
die Schnittweite eines Objekti-
ves nicht soweit kiirzen zu mis-
sen, daB die Abbildungsleistung
geschmalert wird. Insofern ist
das Design eine gluckliche Syn-
these von duBerer Eleganz und
optischer Perfektion.

Hochwertiges Metall gibt
dem Gehduse nicht nur die
Form

Nicht nur die Gehauseab-
deckung, sondern auch die mit
der Bodenplatte kombinierte
Ruckwand ist aus Metall gefer-

Filmtransporthebel mit  120°-Schwung
und 10°-Arbeitsstellung

tigt, dadurch robust und ein
Schutz fir das sensible Innen-
leben der Contax T. S&mtliche
Bedienungselemente sind so in-
tegriert, daB die elegante Ge-
héuselinie weder durch Kanten
noch hervorstehende Kndpfe
oder Tasten gestort wird. Selbst
der Filmtransporthebel schmiegt
sich in seiner Ruhestellung voll-
kommen an das Gehaduse an, ist
in seiner 10°-Arbeitsstellung je-
doch griffig und funktionell.

Ein Blick durch den Sucher
macht Qualitdat auf Anhieb
sichtbar

Schon immer lag ein Vorteil von
Suchercameras darin, dah das
Motiv auch dann noch klar und
deutlich zu sehen ist, wenn ei-
ne Spiegelreflexcamera bereits
passen muB. Nun sind aber
auch hier Unterschiede zwi-
schen Sucher und Sucher klar
erkennbar. SuchervergréBe-
rung, Sucherverzeichnung und
letztendlich der Grad der Hellig-
keit sind hier beachtenswerte
Kriterien. Hinzu kommt, daB die
Contax T einen Mischbildentfer-
nungsmesser besitzt, dessen
Genauigkeit in  Ubereinstim-
mung mit der superben Lei-
stung des Sonnars stehen mup.
So mubten die Optik-Konstruk-
teure dem Contax T-Sucher be-
sondere Aufmerksamkeit wid-
men. Als Material kam nur hoch-
wertiges optisches Glas in Fra-
ge, teildurchldssige Spiegel so-
wie Umlenkfldchen erhielten ei-
ne Silberbeschichtung. Der Su-
cher zeigt bei einer VergroBe-
rung von 0,6x das Motiv so, daB
87% des Filmformates Uber-



Contax T-Suchersystem

Teilduschidssiger
Spiegel

2wischenlinse

blickt werden. Neben dem
Leuchtrahmen zur Motivkontrol-
le informieren drei »Bereichs«-
LEDs Uber die VerschluBzeiten
von jeweils  1/500—1/125,
1/125—1/30 und 1/30—8 Sek.

Letztere LED signalisiert in
Doppelfunktion durch Blinksig-
nale” die Blitzbereitschaft des
Blitzgerates T14 Auto, wahrend
eine weitere LED die Selbstaus-
|6serfunktion anzeigt. Die LED-
Informationen sind durch einen
leichten Druck auf den Auslo-
ser aktiviert und werden zwecks
Batterieschonung automatisch
nach 10 Sek. abgeschaltet.

Quarzkontrolle — Prizision
auch in der Elektronik

Eine optisch-mechanische
Glanzleistung wie das Sonnar
bendtigt als addquate Ergan-
zung eine préazise VerschluB-
steuerung. Deshalb wird — wie

Quarzoszillator

Contax T-Sucherinformation

Leuchtrahmen

Ay K

Mischbildindikator

LED-
Selbstausldsersignal

Zeit-L EDs

1=
auch bei den Contax-Spiegelre- trolle auch fir andere Funktio-
flexcameras — die elektroni- nen (wie z.B. Selbstausloser-

sche VerschluBsteuerung durch
einen Quarzoszillator  stabili-
siert. Im gesamten Zeitenbe-
reich von 8 Sek. bis 1/500 Sek.
sind dadurch hohe Genauigkeit
und Langzeitkonstanz gewshr-
leistet. Obwohl die Quarzkon-

ablauf) hinzugezogen wird, ist
sie in Bezug auf die Verschlu®-
zeitenbildung von hohem prakti-
schen Wert. Sind doch exakt
gebildete Zeitwerte die Gewahr
far stets perfekte Belichtungen.




Kyocera’s Know How gab
der Contax T-Elektronik Gestalt

Eine Silizium-Fotodiode gibt
der Elektronik die Lichtinfor-
mation

Héchste Empfindlichkeit und
Reaktionsschnelligkeit  zeich-
nen diesen Sensortyp aus. Valli-
ge Neutralitdt bei raschem
Hell/Dunkel-Wechsel in Bezug
auf den sogenannten »Memory-
Effeki« (wie z.B. bei CdS-
Sensoren) geben auch unter
schwierigen Aufnahme-Um-
stdnden vollikommene Sicher-
heit. Die Lage der Si-Fotodiode
direkt am Objektiv sowie die
Anpassung des Sensor-Winkels
an den Bildwinkel des Objekti-
ves sind ebenfalls Faktoren, die
7u exakten Contax T-Belichtun-
gen beitragen. Bei Verwendung
des Blitzgerates T14 Auto wird
eine Verbindung zur Fotodiode
der Camera hergestellt. Die
Blitzbelichtung  erfolgt  dann
ebenfalls automatisch, d.nh. die
Blitzdauer wird je nach Motiv-
helligkeit entsprechend gesteu-
ert.

Sichere Elektronik durch nur
einen »Computer Chip«

Je weniger Bauteile, umso we-
niger Fehlerquellen — Kyoce-

ra's Erfahrung auf dem Sektor
der Mikroelektronik erméglichte
es erstmals, die komplette
Steuerelektronik in nur einem

Contax T/ Blockdiagramm der Elektronik
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Bauteil (einem Bi-C MOS-Chip)
unterzubringen. Dieser »Com-
puter Chip« wandelt die analo-
gen Lichtinformationen der Si-




Fotodiode in digitale Werte um.
Uber den Prozessrechner wer-
den préazise Belichtungspara-
meter festgelegt, gemeinsam
mit dem Quarzoszillator die
VerschluBzeitenbildung kontrol-
liert bzw. andere Zeitfunktionen
(Selbstausloser,  Blinksignale

usw.) festgelegt und Uberprift.

e S o
BiC MOS Chip auf flexibler Leiterbahn

Gegenlichtkorrektur auf Ta-
stendruck

Ein Motiv im reizvollen Gegen-
licht wird schnell zum Schatten-
spiel, wenn nicht eine Kompen-
sation geschaffen wird. Eine
Belichtungszeitverldngerung

Y ST
“i/‘ CONTA
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Ein Druck auf die Korrekturtaste verian-
gert die Belichtung um 1,5 EV

bei festgelegter Blende schafft
hier Abhiife und bringt noch das
richtige MaB an Durchzeich-
nung in das Motiv. Mit der Kor-
rekturtaste auf der Oberseite
der Contax T wird die automa-
tisch gewdhlte VerschiuBzeit
um  +15 Lichtwerte verlan-
gert. Zwar ausreichend fUr die
meisten Gegenlichtsituationen,
kann flr eine schwachere oder
starkere Kompensation auch
die 1SO-Skala — unterteilt in
1/3 Lichtwerte — herangezo-
gen werden (kleinere 1SO-
Werte wahlen). Und wie bei Ge-
genlicht sollte auch bei hellen
Motiven vor dunklem Hinter-

Entriegelungstaste fur 1ISO-Skala

grund eine Kompensation erfol-
gen, nur im umgekehrten Sinne
und ausschlieBlich mit der 1SO-
Skala (groBere 1SO-Werte wah-
len).

ISO-Skala mit Sicherheits-
arretierung

Kombiniert mit dem Riickspul-
knopf liegt die 1SO-Skala ver-
senkt auf der linken Gehause-
seite. Uber ein Kontrollfenster
konnen die ISO-Werte abgele-
sen werden, die Skala kann nur
bei Druck auf eine Entriege-
lungstaste verdndert werden
und ist gegen eine versehentli-
che Verstellung gesichert.

Der »Romande«-Ausléseknopf

Kyocera’s »Romande« unter-
streicht die Einzigartigkeit
der Contax T

Kyocera, Spezialist in der Her-
stellung industrieller Feinkera-
mik, ist auch Produzent kinstli-
cher Edelsteine. Insofern war
es naheliegend, den Wert der
Contax T durch einen Ausloser
aus kinstlichem Edelstein zu
unterstreichen. Dieser Stein,
genannt »Romandex, entspricht
in seiner Kristallstruktur dem
Saphir,

Unter dem »Romande«Auslé-
seknopf verbirgt sich das elek-
tromagnetische Auslosesystem.




Durchdachtes Design

in Funktion und Bedienung

Prézision auch bei der Film-
riickspulung — die Contax
RTS Il stand Pate

Wie auch die Top-SLR RTS I
besitzt die Contax T ein Film-
rickspulsystem, anhand des-
sen die Contax T-Gesamtkon-
zeption »Prazision« mehr erfihl-
bar als sichtbar ist. Geschmei-
dig und spielfrei 18Bt sich der
Film zurGckspulen, der kugel-
gelagerte Rickspulschaft faBt
sicher und spielfrei in der Film-
patrone.

Die Obijektivklappe ist gleich-
zeitig Elektronik-Hauptschal-
ter

Wird die Objektivklappe getff-
net und befindet sich das Son-
nar in Arbeitsstellung, so wird
gleichzeitig der Stromkreis der
Contax T geschlossen. Die Ob-
jektivklappe dient sozusagen
als »Hauptschalter«. Umge-
kehrt wird bei geschlossener
Objektivklappe der Stromkreis
unterbrochen, unndtiger Batte-
rieverschlei® vermieden. Das

Die versenkbare Riickspulkurbel

Offnen der Objektivklappe wird
durch eine spezielle Taste ne-
ben der Klappe erleichtert. Ein
Druck hebt die Klappe soweit
ab, dab sie bequem abgehoben
und voll gedffnet werden kann.

Um selbst mal »drauf« zu
sein oder als Drahtausloser-
ersatz — der Selbstausldser

Neben der Gegenlichtkorrektur-
taste, auf der Oberseite der Ca-
mera, befindet sich der Schal-
ter flir den Selbstausloser.
Quarzkontrolliert, betrdgt die
Ablaufzeit exakt 10 Sek. Der
Ablauf wird an der Camerafront
durch eine blinkende LED sig-
nalisiert, im Sucher selbst erin-
nert Sie eine LED an das Ab-

-

+15

(a,

\

CONTA

Selbstausltser

schalten der Selbstausléser-
funktion. Bei Stativaufnahmen
und langen VerschluBzeiten
sorgt der Selbstausloser fur ei-
ne verwacklungsfreie Auslo-
sung.

LCD-Bildzahiwerk

LCD-Bildzdhlwerk mit »Ge-
dachtnis«

Das Bildzahlwerk der Contax T
ist ein sogenanntes Liquid Cry-
stal Display (LCD) und reicht
bis Bild-Nummer 79. Damit sind
auch Filme mit 72 Aufnahmen
verwendbar. Additiv z&hlend
und automatisch rickstellend,
weist das LCD-Zahlwerk noch
eine Besonderheit auf: Wird die
Objektivklappe geschlossen, so
erlischt die Anzeige, die aktuel-
le Bild-Nummer wird im
»Computer-Chip«  gespeichert
und ist nach Offnen der Objek-
tivklappe wieder sichtbar. Eine
MaBnahme, die zur Batterie-
schonung beitragt.



Contax T und T14 Auto —
eine bestechende Kombination

.
CONIART

Spezialblitzgeriit T14 Auto
fir problemloses Blitzen

Genauso einfach wie eine auto-
matische Belichtung ist das
Blitzen mit der Contax T. Das
Spezialblitzgerat T14 Auto wird
seitlich an der Camera befe-
stigt und erhélt dadurch auto-
matisch  Kontakt mit  der
Camera-Elektronik (Verbindung
zur Si-Fotodiode, ISO-Wert und
Blendenwert). Die Verbindung
Camera/Blltzgerat erfolgt Uber
eine Réndelschraube (gleich-
zeitig Synchrokontakt), Camera
und Blitzgerat bilden vom De-
sign her eine einfach zu bedie-
nende Einheit.

T14 Auto — voll in die

Cameraelektronik in-
| tegriert
Die Synchronisation
von Camera und Blitz-
gerdt erfolgt im Ver-
schluBzeitenbereich
von 1/30—1/125 Sek.
Die Synchrozeit wird
automatlsch von der Camera-
elektronik festgelegt: Liegt die
automatisch  gewahlte  Ver-
schluBzeit unter 1/30 Sek., so
wird die Zeit auf diesen Wert
angehoben. Bei VerschluBzei-

Réndelschraube zur T14 Auto-Kupplung

ten Ober 1/125 Sek. wird der
Synchrokontakt  automatisch
unterbrochen, die Aufnahme
erfolgt normal ohne Blitz.

Bei normalem Tageslicht und
gewlnschter  Blitzaufhellung
sowie Zeiten Uber 1/125 Sek.
{Schatten, Gegenlicht usw.) ist
durch Wahl einer kleineren
Blende die VerschiuBzeit soweit
zu verldngern, bis 1/125 Sek.
bzw. ein langerer Wert erreicht
wird.

Die Blitzfolgezeit betrdgt mit
einwandfreien Batterien ca. 7
Sek., erfolgt eine VerschluBaus-
I6sung vor der Blitzbereitschaft
des T14 Auto, so erfolgt die Be-
lichtung normal Uber die Zeitau-
tomatik.

Das Blitzgerit »sieht« durch
die Camera

Wie bereits erwéhnt, besitzt die
Contax T eine reaktionsschnel-
le Silizium-Fotodiode fur die
Lichtmessung. Dieser Sensor
ist so sensibel, daB er auch fiir
die Steuerung der Blitzenergie
herangezogen werden kann.
Dies bedeutet in der Praxis:
Das vom Motiv reflektierte
Blitzlicht wird — in Abhangig-
keit von Motivhelligkeit, Motiv-

entfernung, eingestelltem 1SO-
und Blendenwert vom Silizium-
Sensor empfangen und auf ei-
ne richtige Belichtung hin beur-
teilt, d.h. die Blitzleuchtdauer
entsprechend verkiirzt oder
verldngert. Diese Blitzautomatik
1&Bt sich natiirlich kreativ beein-
flussen, entweder durch die
Korrekturtaste oder Wahl eines
abweichenden 1SO-Wertes.

Der passende Schutz fiir eine
elegante Camera

Das zum Lieferumfang zihlen-
de Weichleder-Etui ist aus ech-
tem Widleder gefertigt und
kann entweder die Contax T
oder wahlweise die Contax T
mit Blitzgerat T14 Auto aufneh-
men.
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Contax T/ Technische Daten

Typ: 35 mm KB-Suchercamera mit quarzkontrollierter Elektronik, Zeitauto-
matik und Mischbildentfernungsmesser.

Filmformat: 24 x 36 mm.

Objektiv: Carl Zeiss Sonnar T* 2,8/38 mm, 5 Linsen in 4 Gruppen,
Blendenbereich 2,8—16. Entfernung ab 1 Meter, Bildwinkel 61°,

Verschlufd: Elektronisch gesteuert, Zeitautomatik nach Blendenvorwanhl,
Zeitenbereich stufenlos von 8—1/500 Sek.

Blitzsynchronisation: Im Zeitenbereich von 1/30—1/125 Sek.

Selbstausldser: Elekironisch gesteuert, 10 Sek. Vorlaufzeit, LED-Signal
im Sucher und auf Cameravorderseite.

Filmtransport: Uber Transporthebel, 120°-Schwung, 10°-Arbeitsstellung.

Filmriickspulung: Uber Rickspulkurbel.

Bildzihlwerk: Additiv, selbstriickstellend, LCD-Typ. Maximal Bild-Nr. 79.

Stromquelle: 2x 1,5V Knopfzellen.

Hauptschalter: Mit Objektivklappe gekoppelt.

MaBe und Gewicht: 98 x 66,5 x 32,5 mm, 270 g.

T14 Auto / Technische Daten

Ausldser: Elektromagnetisch, Material kUnstlicher Saphir »\Romande«.

Typ: Spezialblitzgerat fur Contax T

Entfemungsmesser: Gekuppelter Mischbildentfernungsmesser.

Leitzahl: 14 (ISO 100 / Meter)

Sucher: Leuchtrahmensucher, zeigt 87% des Filmformates, VergroBerung
0,6x.

Sucherinformation: Leuchtrahmen, Mischbildindikatoren, LED-Zeitenbe-
reichsanzeige, Uberbelichtungswarnung, LED-Signal fur Selbstausléser und
Biitzbereitschaft. LED-Information wird durch leichten Druck auf Ausloser
aktiviert, automatische Abschaltung nach 10 Sek.

Belichtung: Automatisch Uber Silizium-Fotodiode, MeBbereich EV 0—17.
ISO-Bereich 25—1000. Korrekturtaste + 1,5EV.

Blitzautomatik: Uber Silizium-Fotodiode der Camera, mit allen Blenden-
werten gekoppelt.

Farbtemperatur: Tageslichtahnlich.

Blitzfolgezeit: Ca. 7 Sek.

Blitzzahl: Ca. 250.

Stromquelle: 2x 1,5V Mignonbatterien.

MaBe und Gewicht: 58 x 66,5 x 32,5 mm, 70 g.

KYOCERA CORPORATION

*Technische Anderungen vorbehalten.
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